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Tyovaiheet:
I. Mutteriin tulevan reijdn paikan merkaaminen pistepuikolla.

2. 5 mm reijin poraaminen merkittyyn kohtaan. Muista kiinnittii mutteri porauksen ajaksi
puristimeen. |

3. Poraa reika.
4. Laita M6 Kierresarja valmiiksi ja kiinnitd mutteri ruuvipenkkiin.

5. Sivele leikkuunestetti kierresarjaan ja aloita kierteen valmistaminen.

6. Aloituksessa kierretappia tulee painaa tasaisesti ja pyrkii kiertimiin alkava kierteytys
suoraan.

7. Kierrettd tehdessd vddnnetididn kierrettd noin 1 kierros myotipéivii, jonka jdlkeen kddAnnetian
niin paljon vastapiivda kunnes kierretappi katkaisee vuollun lastun. Tamaén jilkeen kierretdin
taas noin 1 kierros myotdpdivad jonka jdlkeen taas lastun katkaisu vastapdivéa jne.

8. Leikkuunestettd tulee lisitd kierrettd tehdessi tasaisin vélein.

9. Kun kierteytys on valmis, voit katkaista rautasahalla sopivanmittaisen noin 120-150mm varren
6 mm paksusta vedetystd akselista.

10. Tee viilalla akselin toiseen pddhén pieni viiste.

11. Laita akseli ruuvipenkiin kohtisuoraan ja ota kierteytyssarjasta M6 kierrepakka.

12. Kierre valmistetaan samalla tavalla kuten kohdassa 7 ja 8 neuvotaan.

13. Merkitse pistepuikolla varren toiseen pidihan merkki, johon porataan reiké ripustuslenkkia
varten.

14. Kiinnité varsi taas puristimella porauksen ajaksi.

15. Sahaa rautasahalla kuvan mukaiset kaksi sahausta mutteriin. Ole tarkkana, silla sahauksen
onnistumisesta on kiinni se kuinka hyvin pullonavaaja toimii.

16. Lopuksi voit kiertdd tekemasi varren kiinni mutteriin ja pullonavaaja on viimeistelyi vaille
valmis. |
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