Mig-hitsi

Mig-hitsaus on kaasukaarihitsausmenetelma, jossa
sahkdvirran avulla aikaansaatava valokaari palaa
lisdainelangan ja hitsattavan kappaleen vilissa suojakaasun
ympardimana. Hitsattaessa valokaari sulattaa perusaineen
ja lisdaineen yhtendiseksi hitsisulaksi, joka jahmettyessaan
muodostaa kiintedn yhteyden kahden kappaleen vilille.
Lis&ainelanka on ohutta metallilankaa, jonka koostumus on
yleensa lahes sama kuin perusaineella. Liséaine syétetaan
poikkeuksetta koneellisesti. Langan paksuus vaihtelee
tyypillisesti 0,6 mm ja 1,6 mm valilla. Hitsattavien
kappaleiden ainevahvuudet yleensa ylittavat millimetrin.
Langan sy6tténopeus seka hitsausjénnite sdadetaan
hitsattavien kappaleiden mukaan. MIG-hitsauksen etuja ovat
nopeus ja hitsin puhtaus. Hitsin paalle ei myéskaan
muodostu kuonakerrosta.

MIG-hitsaus kehitettiin alun perin erikoismenetelmaksi
alumiinin hitsausta varten.

Hitsauslaitteisto

MIG-hitsauslaitteisto muodostuu virtaldhteests,
langansyéttolaitteesta, hitsauspolttimesta ja
monitoimikaapelista, sekd maattokaapelista etta -
puristimesta ja suojakaasulaitteistosta. Usein virtaldhde,
langansyéttdlaite ja suojakaasuventtiili on koottu saman
Kuoren sisdan kompaktiksi hitsauskoneeksi, mutta vaativaan



hitsaukseen tarkoitetut laitteet kootaan yleensa erillisista
moduuleista. Yleensa néissa koneissa virtalahde on oma
erillinen yksikkénsé ja langansyéttélaitteeseen on yhdistetty
ohjauselektroniikka, seka kaasunvirtausta hallitseva venttiili.
Saatavilla on myds venttiilia kehittyneempia
virtauksenhallintalaitteita, joko erillisend moduulina tai
langansy6ttd- tai hitsauslaitteeseen sisdanrakennettuina.

Virtaldhde

Virtaldhteesta saadaan hitsauksessa tarvittava séhkéteho.
Tyypillisesti suurin saatava hitsausvirta vaihtelee laitteen
mukaan 100 ja 600 ampeerin valilla. Hitsausjénnitteet
vaihtelevat runsaasta kymmenesta voltista useisiin



Kymmeniin voltteihin. MIG/MAG-hitsaukseen soveltuva
virtalahde pitda hitsausjannitteen lahelld hitsaajan
asettamaa arvoa, toisin kuin TIG- ja puikkohitsauksessa,
joissa laitteen kayttéja asettaa hitsausvirran, joka pysyy
jokseenkin vakiona. Virtaldhteessa voi olla
lisdominaisuuksia, kuten katkohitsaus tai hitsausjannitteen
tai langansyéton pulssitus.

Langansyo6ttolaite

Langansyéttdlaitteen tehtava on syéttaa lisdainelankaa
poltinkaapelissa kulkevan langanjohtimen kautta
hitsauspolttimeen. Langansyétténopeus on saadettava.
Yleisimma&ssa ratkaisussa lankaa vedetaan lankakelalta ja
tyonnetaan langanjohtimeen syéttémoottorin pyérittamien
syottopyorien avulla. Syéttépydrid on saatavana useilla
erilaisilla urilla varustettuna. Syéttépydrien urien koko ja
profiilit vaihtelevat ja ne voivat myés olla pyallettyja.
Erilaisten uraprofiilien vaikutukset ilmenevat lankaan
syntyvien muodonmuutosten ja pidon erilaisuutena. Urien
koko valitaan langan koon mukaan. Jos lisdainelanka on
pehmeaa kuten alumiinia, on usein tarpeellista kayttsaa
moottoripistoolia, jotta langansyéttd toimisi tasaisesti ja
luotettavasti. Moottoripistooli on hitsauspoltin, johon on
litetty langansyéttdmoottori. Kun langansyéttélaitteen ja
hitsauspolttimen etdisyys on suuri, on kaytettava
vélisyottdlaitetta, jotta langansy6tts toimisi hairistta.



Mig-hitsaus on helppo ja yksinkertainen hitsaustapa. Se soveltuu

parhaiten pieniin hitsauksiin, isoihin hitsauksiin kannattaa ottaa
puikko-hitsauskone.



Vannesaha

Vannesaha on tydstdkone, jolla leikataan puuta,
metallia tai muita materiaaleja. Vannesahan nimi
tulee kdytetysta terastd, ohuesta metallivanteesta
joka on varustettu hammastuksella. Vannesahaa
kaytetdaan puutdissa erityisesti kuvioiden sahaukseen.

Pienten ty6stokoneiden ohella olemassa myds isoja,
sahalaitoksiin tarkoitettuja vannesahoja. Niita
kdytetaan tukkien sahaukseen. Ohut vannesahantera
leikkaa kapean raon, joten puuta menee vihemman
hukkaan kuin esimerkiksi pyordsahalla.

Vannesaha koostuu kahdesta pyorasta, joiden
ympdrille vanne laitetaan ja tasosta, joka tukee
sahattavaa kappaletta. Lisdksi vannesahassa on
ohjuri, joka pitaa teran halutussa kohdassa.




