Koneiden taulut: PYLVASPORAKONE

PYLVASPORA OPTI B 28 H

TERASUOJUKSEN AVAAMINEN PYSAYTTAA MOOTTORIN

1) paavirtakytkin

2) poraistukka

3) terdsuoja

4) porauskahva

5) kaynnistys 1

6) sammutus 0

7) pyorimissuunnan valinta
8) teravalo

9) hatapainikekytkin

Rovaniemen kansalaisopisto, Tekninentyd, Hallitie, PK ja JY 15.4.15



Koneiden taulut: PYLVASPORAKONE

PORAUSSYVYYDEN SAATO

laske terd aihion paalle

avaa lukitusruuvi 1

aseta syvyyssddté aluksi nollaan 0

kdanna kiekko haluttuun syvyyslukemaan (mm)
kirista lukitusruuvi 1

KIERROSNOPEUDEN VAIHTO

- muutetaan hihnan paikkaa vaihtamalla
- kierrokset 120 - 4000 RPM

1) 10ysaa hihnat vivulla 1
2) vaihda hihnojen paikkaa
3) Kirista hihnat vivulla 1
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PUUPORANTERAVETOKARJELLA

\

VETOKARKI

KAYTETAAN VAIN
KASIPORALLA !

PIENET KIERROKSET!!
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PUUPORANTERA KESKIPIIKILLA
TAPITUSTERA

TARKKA REIKA

LEIKKUUKARKI

KESKIPIIKKI™

PYLVASPORAN KAYTTO

- valitse oikea terd, tarkista teran kunto
- valitse oikea kierrosluku
- saada poraussyvyys
- Kiinnita aihio
- merKkitse reidn tarkka paikka ja keskipiste
- tee piikilla PIENI alkureikda
o alkureidn pitdd olla niin pieni, ettd vain osa
keskipiikin kdrked uppoaa siihen
- kohdista reika keskipiikkiin
- lukitse tyopdyddn ja aihion Kiinnitykset
- sulje suojapleksi
- kaynnista pora
- tarkista, etta keskipiikki osuu alkureikddn
- poraa sopivalla syotolld kierroslukuun nahden
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TAPITUSTERA SUURIN
KIERROSLUKU
- tarkka, siisti reika

500-2000 rRPM

METALLIPORANTERA PUULLE
- reiasta ei tule yhta tarkka, eika siisti kuin
tapitusteralla
500-2000 rRPM

LAPIOTERA
- tarkka, siisti reika
5-20 mm 300-1200 RPM
20-30mm 3 00-800 RPM
30-40mm 300-600 RPM

OKSAPORAT

500-2000 rRPM

TULPPATERA
100-300 RPM

REIKASAHAT

3
o
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KIERROSLUVUN VALINTA

PUU PUU
TERAN KOKO § MM | KIERROSLUKU RPM
<5 1000 - 3000
6-10 800-1000
11 -20 500 - 800
21-40 200 -500
> 40 100 -200

TERAN MAKSIMIKIERROKSILLA
SIISTI REIKA

Laskentakaava kierrosnopeudelle: 6000 JAETAAN TERAN HALKAISIJALLA @ (MM)= RPM

PIENI TERA - ISOT KIERROKSET
ISO TERA - PIENET KIERROKSET
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