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Liitosjarjestelma VS 600

L Materiaalin
vahvuus
min - max

Liitostapa (suositus)

15-20 mm
SZ 14 (14 mm)
Lohenpyrsto- ] (18 mm) .
liitos 21-28 mm
SZ 20 (20 mm) £
(24 mm) £
FZ 6 (6 mm) 6-10mm 3
Sormiliitos 0 ceeeeeeeeereeeeeeeeeee 2
FZ 10 (10 mm) 10-20 mm E
@ 6mm 12 - 14 mm "
Vaarnarelat 08 1522 .......... q>,.
mm -22mm
DS 32 e SR E
@10 mm 23 -28 mm c
rvol SZ0147 014 <
- 14 mm
voimet 70145 (14 mm) a

Lohenpyrstb’- ............................................................ ©

. 570207 b

liitokset 14 -25 mm =

SZ020S (20 mm) (=

1 Tekniset tiedot

Jyrsin- ja poranterien, kopiointirenkaiden ja keskidintituurnien
tilausnumerot, ks. taulukko T2. Ilmoitetuille jyrsin- ja poranterille
suosittelemme kayttamaan ylajyrsimessa maksimikierroslukua.

2 Kayttotarkoituksen mukainen kaytto

Liitosjarjestelma VS 600 on tarkoitettu lohenpyrstéliitosten, sormi-
liitosten, vaarnareikien ja avoimet lohenpyrstéliitokset jyrsimiseen
puuhun ja puumateriaaleihin Festool-sarjojen OF 900, OF 1000,
OF 1010 ja OF 1400 ylajyrsimilla yhdessa vastaavien mallineiden,
kopiointirenkaiden ja jyrsintydkalujen kanssa.
Kayttotarkoituksen vastaisesta kaytosta aiheutuvista vahingoista
ja tapaturmista vastaa laitteen kayttaja.

3 Turvaohjeita

e Ota huomioon liitosjarjestelman VS 600 kanssa tyoskennelles-
sasi myos kasiylajyrsimen mukana toimitetut turvaohjeet.

o Kayta vain taulukossa T2 mainittuja jyrsintyokaluja, kopiointi-
renkaita ja keskidintituurnia.

e Kayta vain Festoolin alkuperaisia tarvikkeita ja varaosia.

e Varmista ennen jyrsimista, etta tyokappaleet on kiinnitetty
luotettavasti ja etta liitosjarjestelman kaikki kiinnitysvivut ja
vaantonupit ovat kiinni.



68

4 Rakenne

Liitosjarjestelma VS 600 koostuu seuraavista osista (kuva 1):

1.1 Perusrunko

1.2 Pidin mallineille

1.3 Vaantonupit mallineiden kiinnittamiseksi

1.4 Pitimen kaantdosegmentti

1.5 Kaantosegmentin kiinnitysvipu

1.6 Mallineen korkeudensaadon kiinnitysvipu

1.7 Puristuspalkki tyokappaleiden vaakasuoraa kiinnitysta var-
ten

1.8 Puristuspalkki tyckappaleiden pystysuoraa kiinnitysta var-
ten

5 Valmistelut

5.1 Perusrungon pystyttaminen

Perusrunko on kiinnitettava luistamattomasti tukevalle alustal-

le:

e Pystyta perusrunko siten, etta etureuna on n. 5 mm ulkona.

« Kiinnitd perusrunko kahdella ruuvilla (kuva 2] tai kahdella ruu-
vipuristimella (kuva 3) alustalle molemmilta puolilta.

5.3  Yldjyrsin
Huom.: Ylajyrsimen késittely (jyrsintdsyvyyden s&&td, tykalun
vaihto jne.) on selostettu jyrsimen kayttéohjeessa.

Keskioi tarvittava kopiointirengas ylajyrsimen jyrsintapoy-

taan:

¢ Veda3 pistoke irti pistorasiasta.

¢ Aseta yldjyrsin ylosalaisin.

¢ Avaa kummatkin ruuvit (4.1 ja poista rengas (4.2).

* Kiinnitd keskidintituurna (4.4) lujasti jyrsinkaraan.

 Laita kopiointirengas (4.5, 5.3) laippa ylospain yl&jyrsimen jyr-
sintapoytaan.

e Siirrd jyrsinpdytaa hitaasti keskidintituurnan suuntaan, kunnes
keskigintituurna (5.2) keskittaa kopiointirenkaan (5.3).

¢ Kiinnita kopiointirengas lujasti kummallakin mukana toimite-
tulla ruuvilla (4.3, 5.1).

¢ Poista keskidintituurna jyrsinkarasta.

/N varo

Jyrsinteran ja jyrsintasapluunan vaurio
- Irrota (mik&li asennettu) korkeussdadettava tuki (5.4)
ylajyrsimesta.
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6 Kaytto
Liitosjarjestelmaa VS 600 ja vastaavaa mallinetta kayttden voidaan
tehda seuraavanlaisia liitoksia:

« lohenpyrstbliitos (ks. luku 6.1),
e sormiliitos (ks. luku 6.2),
e vaarnareiit (ks. luku 6.3),
* avoimet lohenpyrstéliitos (ks. luku 6.4).

6.1 Lohenpyrstoliitokset

a) Mallineen asennus paikalleen

 Kiinnitd kummatkin kddntosegmentit (6.1) kiinnitysvivulla (6.2)
keskiasentoon (pystysuoraan).

» Avaa kummatkin mallineen korkeudensaadon kiinnitysvivut (7.1,
7.3) ja paina mallineen pidin (7.2) aivan alas.

» Avaavaantonupit (7.4, 7.7) mallineen kiinnittamiseksi ja asenna
malline (7.5) paikalleen.

Huomio: Kummankin saatépyoran (7.6) on osoitettava alas-
pain.

e Sulje mallineen korkeudensaaddn kummatkin kiinnitysvivut.

e Suuntaa malline siten, ettd kummankin saatopyoran alaolakkeet
(8.1) ovat kiinni liitosjarjestelman perusrungossa, ja kiinnita
malline kummallakin vaantonupilla (7.4, 7.7) lujasti.

e Kierra toinen ohjain asentoon ,SZ 14" ja toinen asentoon ,.SZ
20" (9.3). Suuntaa ohjaimet siten, ettd nuolet (9.1) tulevat kiinni
mallineen kolojen suoraan sisapintaan (9.2).

Kiristd ohjaimet kiinni vaantonupeilla (9.4).

e Avaa mallineen korkeudensaadon kummatkin kiinnitysvivut ja
siirra mallinetta ylospain.

e Laita tyokappale mallineen kummankin paan alle. Paina mal-
linetta niin paljon alaspain, kunnes se tukee koko pinnalta tyo-
kappaleeseen, ja sulje mallineen korkeudensdadon kummatkin
kiinnitysvivut.
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b) Tyokappaleiden kiinnittaminen

Kummatkin toisiinsa liitettavat tyokappaleet on kiinnitettava

samanaikaisesti.

Talldin on otettava huomioon seuraavaa (ks. kuva 10):

e Tyokappaleet on kiinnitettava siten, etta toisiinsa liitettavat
paatypuolet ovat kohdakkain.

e Tyokappaleiden taytyy olla sivulta kiinni ohjaimessa.

e Tyokappaleiden taytyy olla ylhaalla samassa tasossa.

« Kiinnitettyjen tyokappaleiden ulkosivut (a1 - a4) muodostavat
valmiin liitoksen sisapuolet.

¢ Kehysten (koteloiden) jyrsinndssé tyokappaleet on asetettava
kulmia ,, A" varten kiinni vasemman-puoleiseen ohjaimeen ja
kulmia ,.B” varten oikean-puoleiseen ohjaimeen. Tyokappaleet
.17 ja ..3" on kiinnitettava aina ylhdalta, tyokappaleet .2" ja 4"
aina edesta liitosjarjestelmaan.

c) Valmistelut yldjyrsimessa (ks. 5.3)

Huomio: Veda aina ennen jyrsinteran vaihtoa verkkopistoke irti

pistorasiasta!

o Kiinnita jyrsintera (ks. taulukko T2) ylajyrsimen kiinnitysleukoi-
hin.

* S34da nollapiste (jyrsintasyvyys = 0 mm) yl&jyrsimests asetta-
malla kone mallineelle ja painamalla niin paljon alas, kunnes
jyrsintyokalu koskettaa kiinnitetyn tyokappaleen pintaa.

e S35da ylajyrsimesta seuraava jyrsintasyvyys (Huomio: ndma
mitat patevat vain taulukossa T2 mainituille jyrsinterille):

SZ 14: 12 mm, SZ 20: 15 mm.

e Kayta liitosten jyrsinnassa ylajyrsimen sivuohjaimen imukupua
tai imukupua AH-OF (lisdvaruste). Liitd imukupu soveltuvaan
polyluokan ,M" imuriin (esim. Festoolin CLEANTEX CTM-
imuriin).

Huom.: S3ada imukuvun etaisyys pystysuoraan tyokappaleeseen
siten, etta sinulle jaa viela tarpeeksi tilaa liitosten jyrsimi-
seen.

d) Tyosto

Pinnan viillotus

Jotta pystyyn kiinnitettyyn tyokappaleeseen ei synny repeytymig,

sen pinta olisi viillotettava:

e Laita lista (11.1) mallineen pitimeen, mallineen leveys = tyG-
kappaleen paksuus + 33 mm. Tama lista toimii ylajyrsimen
ohjaimena.

e Aseta ylajyrsin tyokappaleen oikealle puolelle mallineelle, niin
ettd ylajyrsimen jyrsintdpdydan ohjauspinta (11.2) on kiinni
listassa.

¢ Paina kone saadettyyn jyrsintasyvyyteen asti ja lukitse jyrsinta-
syvyys ylajyrsimesta.

e Kaynnista ylajyrsin.

¢ Ohjaaylajyrsinta oikealta vasemmalle listaa pitkin ja viillota nain
tyokappale tasakaynnissa.



74

Liitosten koejyrsinta

Suorita ensiksi koejyrsinta tarkastaaksesi, ovatko kaikki saadot

oikein.

e Aseta ylajyrsin mallineen paahan, niin ettda kulutusrenkaan
laippa (12.1) on kiinni mallineessa.

¢ Paina kone saadettyyn jyrsintasyvyyteen asti ja lukitse jyrsinta-

syvyys ylajyrsimesta.

Kaynnista ylajyrsin.

Ohjaa ylajyrsinta tasaisesti mallinetta pitkin (kuva 13).

Huomio: Kulutusrenkaan laipan taytyy olla aina kiinni malli-

neessa. Pida ylajyrsinta aina molemmista kahvoista mallineen

kanssa samansuuntaisesti alaka kierra konetta jyrsinnan aika-

na. Jyrsintasyvyytta ei saa muuttaa jyrsinnan aikana.

Tarkasta, onko kaikki liitokset jyrsitty oikein - suorita jyrsinta

tarvittaessa uudelleen.

Irrota tyokappaleet ja kokoa yhteen.

Jos liitos ei ole tarkasti jyrsitty, on suoritettava seuraavat
korjaukset:
° Liitos on liian vaikeakulkuinen (14.1):
Vahenna ylajyrsimen jyrsintasyvyytta jyrsimen hienosaadolla
hieman (n. - 0,5 mm).
° Liitos on liian helppokulkuinen (14.2):
Vahenna ylajyrsimen jyrsintasyvyytta jyrsimen hienosaadolla
hieman (n. + 0,5 mm).
° Liitos on liian syva (14.3):
Kierra saatépyoria virhemitan verran miinus-suuntaan (1
viiva asteikolla vastaa - 0,1 mm:n sinkkaussyvyyttd), asenna
malline uudelleen luvun 6.1 a) mukaan ja suuntaa.
° Liitos ei ole tarpeeksi syvi (14.4):
Kierra saatépyoria virhemitan verran plus-suuntaan (1 viiva
asteikolla vastaa - 0,1 mm:n sinkkaus-syvyyttd), asenna mal-
line uudelleen luvun 6.1 a) mukaan ja suuntaa.
Huom.: S&3t6pyorien siirtamiseksi on avattava ruuvit (15.1), jotka
on kiristettava takaisin kiinni sdadon jalkeen. Saadetty asema
pysyy nain kohdallaan myohempia toita varten.

o Toista tata, kunnes liitos on tarkasti oikein.

Liitosten jyrsiminen
Jyrsi kaikki liitokset samalla tavalla kuin koejyrsinnassa.
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6.2  Sormiliitokset

a) Mallineen asentaminen ja murtosuojan kiinnittaminen

e Kiinnita kummatkin kaantosegmentit kiinnitysvivulla keskiasen-
toon (pystysuoraan) (ks. kuva 6).

e Avaa kummatkin mallineen korkeudensaadaon kiinnitysvivut ja
paina mallineen pidin aivan alas.

* Avaa vaantonupit (16.1) mallineen kiinnittamiseksi ja asenna
malline paikalleen.

Huomio: Mallineen taivutetun takaosan (16.2) on osoitettava
ylospain.

e Tyonna malline taakse ohjaimeen asti ja kiinnita kummallakin
vaanténupilla (16.1) lujasti

e Kierrd toinen ohjain asentoon ,FZ 6" ja toinen asentoon ,,FZ 10”
(16.5). Suuntaa ohjaimet siten, ettd nuolet (16.8) tulevat kiinni
mallineen kolojen suoraan sisapintaan (16.7). Kirista ohjaimet
kiinni vaantonupeilla (16.6).

¢ Siirra mallinetta ylos ja laita pehme&sta puusta oleva lauta (16.4)
murtosuojaksi mallineen alle.

Huom.: Murtosuoja estaa tyokappaleen murtumisen jyrsittaessa
takaosaa.

Huomio: Jotta liitosjarjestelma ei vaurioidu jyrsittdessa ja
murtosuoja voi tayttaa tehtavansa, murtosuojan on oltava 5 mm
paksumpi kuin tyostettava tyokappale ja vahintaan yhta levea
kuin tyostettava tyokappale.

¢ Paina mallinetta alas, kunnes se on koko pinnaltaan kiinni mur-
tosuojan paalla, ja sulje mallineen korkeudensaadon kummatkin
kiinnitysvivut.

e Suuntaa murtosuoja siten, ettd se paattyy samaan tasoon pe-
rusrungon etureunan kanssa, ja kiinnita murtosuoja ylemmalla
puristuspalkilla.

e Ruuvaa murtosuoja lujasti kiinni mallineeseen lyhyilla puuru-
veilla (16.3).

b) Tyokappaleiden kiinnittaminen

Molemmat toisiinsa liitettavat tyokappaleet on kiinnitettava ja

tyostettava yhta aikaa etumaista puristuspalkkia kayttaen.

Talldin on otettava huomioon seuraavaa (ks. kuva 17):

e Tyokappaleet on kiinnitettava siten, etta toisiinsa liitettavat
paatypuolet ovat kohdakkain.

e Tyokappaleet ovat sivulta kiinni ohjaimessa, yhden liitoksen
leveyden verran siirtyneina toisiinsa nahden.

¢ Tyokappaleet on tyonnettava alapuolelta mallinetta vasten.

» Kehysten (koteloiden) jyrsinndssa tyokappaleet on asetettava
kulmia A" varten kiinni vasemmanpuoleiseen ohjaimeen ja
kulmia ..B” varten oikeanpuoleiseen ohjaimeen. Tyokappaleiden
.1"ja .3" on oltava takaa kiinni murtosuojassa, tyokappaleiden
.2" ja 4" edestd puristuspalkissa.
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c) Valmistelut yldjyrsimessa (ks. 5.3)

Huomio: Veda aina ennen jyrsinterdn vaihtoa verkkopistoke irti

pistorasiasta!

e Kiinnita jyrsinterd (ks. taulukko 1) ylajyrsimen kiinnitysleukoi-
hin.

e S54da nollapiste (jyrsintasyvyys = 0 mm) yl&jyrsimestd asetta-
malla kone mallineelle ja painamalla niin paljon alas, kunnes
jyrsintyokalu koskettaa kiinnitetyn tyokappaleen pintaa.

e Saada ylajyrsimesta tyokappaleen paksuus jyrsintdasyvyydeksi.
Huomio: Jyrsintasyvyys ei saisi olla suurempi kuin jyrsinteran
lapimitta. Sen sijaan jyrsintasyvyys on jaettava kahteen tai use-
ampaan tyovaiheeseen.

e Kayta liitosten jyrsinnassa ylajyrsimen sivuohjaimen imukupua
tai imukupua AH-OF (lisévaruste). Liitd imukupu soveltuvaan
pélyluokan ,M" imuriin (esim. Festoolin CLEANTEX CTM-
imuriin).

Huom.: S3ada imukuvun etdisyys pystysuoraan tyokappaleeseen
siten, etta sinulle jaa viela tarpeeksi tilaa liitosten jyrsimi-
seen.

d) Tyosto

e Aseta ylajyrsin mallineen paahan, niin etta kulutusrenkaan
laippa (18.1) on kiinni mallineessa.

¢ Paina kone sdadettyyn jyrsintasyvyyteen astija lukitse jyrsinta-

syvyys ylajyrsimesta.

Kaynnista ylajyrsin.

Ohjaa ylajyrsinta tasaisesti mallinetta pitkin (kuva 19).

Huomio: Kulutusrenkaan laipan taytyy olla aina kiinni malli-

neessa. Pida ylajyrsintd aina molemmista kahvoista mallineen

kanssa samansuuntaisesti alaka kierra konetta jyrsinnan aika-

na. Jyrsintasyvyytta ei saa muuttaa jyrsinnan aikana.

Tarkasta ennen tydkappaleiden irrottamista liitosten syvyys.

Jos syvyys ei ole oikein, pienenna tai suurenna jyrsintasyvyytta

yldjyrsimesta virhemitan verran.



80

6.3  Vaarnareiat

a) Mallineen asennus paikalleen

e Kiinnita kummatkin kaantosegmentit kiinnitysvivulla keskiasen-
toon (pystysuoraan) (ks. kuva 6).

e Avaa kummatkin mallineen korkeudensaadaon kiinnitysvivut ja
paina mallineen pidin aivan alas.

* Avaa vaantonupit (20.1) mallineen kiinnittamiseksi ja asenna
malline paikalleen.

Huomio: Kummankin s&atopyéran (20.5) on osoitettava alas-
pain.

e Sulje mallineen korkeudensaadon kummatkin kiinnitysvivut.

e Suuntaa malline siten, ettd kummankin saatopyoran alaolakkeet
ovat kiinni liitosjarjestelman perusrun-gossa (ks. kuva 8), ja
kiinnita malline kummallakin vaanténupilla (20.1) lujasti.

e Kdanna molemmat ohjaimet kuvassa 20 esitettyyn asentoon.
Suuntaa ohjaimet siten, ettd nuolet (20.2) tulevat kiinni malli-
neen kolojen suoraan sisapintaan (20.3). Kiristd ohjaimet kiinni
vaantsnupeilla (20.4).

e Avaa mallineen korkeudensaadon kummatkin kiinnitysvivut
(21.1) ja siirré mallinetta ylospain.

* Avaa kiinnitysvivut (21.2) ja kd&nna mallineen pitimen kaanto-
segmentit taka-asentoon (kuva 21).

Sulje jalleen kiinnitysvivut.

e Laita tyokappale mallineen kummankin paan alle. Paina mal-
linetta niin paljon alaspain, kunnes se tukee koko pinnalta tyo-
kappaleeseen, ja sulje mallineen korkeudensaadon kummatkin
kiinnitysvivut.

b) Tydkappaleiden kiinnittaminen

Kummatkin toisiinsa liitettavat tyokappaleet on kiinnitettava

samanaikaisesti.

Talldin on otettava huomioon seuraavaa (ks. kuva 22):

e Tyokappaleet on kiinnitettdva siten, ettd toisiinsa liitettavat
paatypuolet ovat kohdakkain.

¢ Tyokappaleiden taytyy olla sivulta kiinni ohjaimessa.

e Tyokappaleiden taytyy olla ylhaalla samassa tasossa.

« Kiinnitettyjen tyokappaleiden ulkosivut (a1 - a4) muodostavat
valmiin liitoksen sisapuolet.

* Kehysten (koteloiden) jyrsinndssa tyokappaleet on asetettava
kulmia ., A" varten kiinni vasemman-puoleiseen ohjaimeen ja
kulmia ,B” varten oikeanpuoleiseen ohjaimeen. Tyokappaleet
.1"ja ..3" on kiinnitettava aina ylhaalts, tyokappaleet 2" ja ,.4"
aina edesta liitosjarjestelmaan.
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c) Valmistelut yldjyrsimessi (ks. 5.3)

Huomio: Veda aina ennen jyrsinteran vaihtoa verkkopistoke irti

pistorasiasta!

e Kiinnita jyrsinterd (ks. taulukko 1) ylajyrsimen kiinnitysleukoi-
hin.

* S34da nollapiste (jyrsintasyvyys = 0 mm) yl&jyrsimests asetta-
malla kone mallineelle ja painamalla niin paljon alas, kunnes
jyrsintyokalu koskettaa kiinnitetyn tyokappaleen pintaa.

e S3ada jyrsintasyvyys seuraavasti: Reikien syvyyden vaakasuoras-
sa tyokappaleessa tulisi olla 2/3 tyckappaleen paksuudesta.
Reikien syvyys pystysuorassa tyokappaleessa on valittava siten,
ettd kummankin reian syvyys on yhteensa n. 2 mm suurempi
kuin vaarnan pituus (vrt. kuva 24).

e Liita yl&jyrsin soveltuvaan polyluokan ,M™ imuriin (esim. Fes-
toolin CLEANTEX CTM-imuriin).

d) Tydsto

Jyrsi ensiksi reidt vaakasuoraan tyokappaleeseen (23.1). Kdanto-

segmentin on oltava t&lléin taka-asennossa (ks. kuva 21).

Taman jalkeen kaantosegmentti on kaannettava etuasentoon

reikien jyrsimiseksi pystysuoraan tyokappaleeseen (23.2).

Huom.: Kdantosegmenttien kaantamiseksi on avattava vain

kiinnitysvipu (21.2], ei kuitenkaan mallineen korkeudens&dadon

kiinnitysvipuja (21.1).

e Laita ylajyrsin mallineelle, niin ettd kulutusrenkaan laippa
tarttuu mallineen reikiin.

e Kaynnista yldjyrsin ja paina kone saadettyyn jyrsintasyvyyteen
asti. Jyrsi talla tavalla kaikki reiat perakkain.

¢ |rrota tyokappaleet ja kokoa yhteen. Jos vaarnaliitos ei tasmaa
tarkasti, on suoritettava seuraavat korjaukset:

° Pystysuora tydkappale on liian syvalla (24.1): kierra s3ato-
pyorid (23.3) virhemitan verran miinus-suuntaan (1 viiva as-
teikolla vastaa - 0,1 mm:n siirtoa). Asenna malline uudelleen
luvun 6.3 a) mukaan.

° Pystysuora tyokappale on liian ulkona (24.2): kierrd s3ato-
pyorid (23.3) virhemitan verran plus-suuntaan (1 viiva astei-
kolla vastaa + 0,1 mm:n siirtoa). Asenna malline uudelleen
luvun 6.3 a) mukaan.

Huom.: S&5t6pyorien sadtdmiseksi on avattava ruuvit (23.4) ja

kiristettava jalleen lujalle saadon jalkeen. Saadetty asema pysyy

nain kohdallaan myohempia toita varten.

6.4  Avoimet lohenpyrstaliitokset

Avoimia lohenpyrstéliitoksia tehtdessa on ensin jyrsittava lohen-
pyrstot mallineella SZO 14 S tai SZ0 20 S ja sitten niita vastaavat
liitoslovet mallineella SZ0 14 Ztai SZ0 20 Z .
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6.4.1 Lohenpyrstdjen jyrsiminen

a) Mallineen (SZ0 14 S tai SZ0 20 S) asentaminen ja murto-

suojan kiinnittaminen

e Kiinnita kummatkin kaantdosegmentit kiinnitysvivulla keskiasen-
toon (pystysuoraan) (ks. kuva 6).

e Avaa kummatkin mallineen korkeudensaadaon kiinnitysvivut ja
paina mallineen pidin aivan alas.

» Avaa vaantonupit (25.2) mallineen kiinnittamiseksi ja asenna
malline paikalleen. Huomio: Mallineen taivutetun takaosan
(25.1) on osoitettava ylospain.

e Tyonna malline taakse ohjaimeen asti ja kiinnita kummallakin
vaantsnupilla (25.2) lujasti

¢ Kierra toinen ohjain asentoon “SZ 14" ja toinen asentoon “SZ 20"
(25.4). Suuntaa ohjaimet siten, ettd nuolet (25.7) tulevat kiinni
mallineen kolojen suoraan sisépintaan (25.6). Kirista ohjaimet
kiinni vaantonupeilla (25.3).

¢ Siirrd mallinetta ylos ja laita pehmeasta puusta oleva lauta (25.5)
murtosuojaksi mallineen alle.

Huom.: Murtosuoja estaa tyokappaleen murtumisen jyrsittaessa
takaosaa.

Huomio: Jotta liitosjarjestelma ei vaurioidu jyrsittdessa ja mur-
tosuoja voi tayttaa tehtavansa, murtosuojan on oltava n. 5 mm
paksumpi kuin tyostettava tyokappale ja vahintaan yhta levea
kuin tyostettava tyokappale.

e Paina mallinetta alas, kunnes se on koko pinnaltaan kiinni mur-
tosuojan paalld, ja sulje mallineen korkeudensaadon kummatkin
kiinnitysvivut.

e Suuntaa murtosuoja siten, ettd se paattyy samaan tasoon pe-
rusrungon etureunan kanssa, ja kiinnita murtosuoja ylemmalla
puristuspalkilla.

b) Tyokappaleiden kiinnittaminen

Kiinnita tyokappale, johon lohenpyrstot jyrsitdaan Varmista talloin

(ks. kuva 26):

e Tyokappaleen on vastattava sivuohjaimeen.

e Tyonna tyokappale alhaalta mallinetta vasten; tyokappaleen
pitaa ylhaalta olla samassa tasossa murtosuojan kanssa.

* Mallissa SZO 14 S kiristd my6s oheinen muovikulma (26.1).

c) Valmistelut yldjyrsimessa

(kopiointirenkaan asennus, ks. kappale 5.3)

Huomio: Irrota laitteen verkkovirtapistoke ennen tydkalun

vaihtoa!

e Kiinnita jyrsinterd (ks. T2) ylajyrsimen kiinnitysleukoihin.

* S34da nollapiste (jyrsintasyvyys = 0 mm) yldjyrsimests asetta-
malla kone mallineelle ja painamalla niin paljon alas, kunnes
jyrsintyokalu koskettaa kiinnitetyn tydkappaleen pintaa.

e Saada ylajyrsimesta tyokappaleen paksuus jyrsintdsyvyydeksi.

o Kayta liitosten jyrsinnassa ylajyrsimen sivuohjaimen imukupua
tai imukupua AH-OF (lisdvaruste). Liitd imukupu soveltuvaan
polyluokan “M” imuriin (esim. Festoolin CLEANTEX CTM-
imuriin).

Huom.: S33da imukuvun etdisyys pystysuoraan tyokappaleeseen

siten, etta sinulle jaa viela tarpeeksi tilaa liitosten jyrsimiseen.
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e Aseta ylajyrsin mallineen paahan, niin ettd kulutusrenkaan
laippa (27.1) on kiinni mallineessa.

¢ Paina kone saadettyyn jyrsintasyvyyteen asti ja lukitse jyrsinta-
syvyys ylajyrsimesta.

e Kaynnista ylajyrsin.

» Ohjaa yldjyrsinta tasaisesti mallinetta pitkin (kuva 28).

Huomio: Kulutusrenkaan laipan taytyy olla aina kiinni mallineessa.

Pida ylajyrsinta aina molemmista kahvoista mallineen kanssa

samansuuntaisesti alaka kierra konetta jyrsinnan aikana. Jyrsin-

tasyvyytta ei saa muuttaa jyrsinnan aikana.

Jyrsi lohenpyrstot kaikkiin tarvittaviin tyokappaleisiin.

6.4.2 Lohenpyrstdjen lovien jyrsiminen
a) Mallineen (SZO 14 Z tai SZO 20 Z) asen- taminen ja mur-
tosuojan kiinnittaminen

Aseta malline paikalleen ja kiinnitd murtosuoja kuten edella

kohdassa 6.4.1 a) on selostettu, mutta em. ohjeista poiketen

kuitenkin:

e Kummankin saatopyoran (29.2) on osoitettava alaspéin.

e Suuntaa malline siten, etta kummankin saatopyoran alaolakkeet
(29.3) ovat kiinni liitosjérjestelméan perusrungossa, ja kiinnita
malline kummallakin véantonupilla (29.1) lujasti.

b) Tyokappaleiden kiinnittaminen

Kiinnita tyokappale, johon lohenpyrstojen lovet jyrsitaan Varmista

talloin (ks. kuva 30):

e Tyokappaleen on vastattava sivuohjaimeen.

e Tyonna tyokappale alhaalta mallinetta vasten; tyokappaleen
pitaa ylhaalta olla samassa tasossa murtosuojan kanssa.

c) Valmistelut yldjyrsimessa

(kopiointirenkaan asennus, ks. kappale 5.3)

Huomio: Irrota laitteen verkkovirtapistoke ennen tydkalun

vaihtoa!

e Laita lohenpyrsté-jyrsinterén tilalle urajyrsinterd (ks. T2), ja
saada ylajyrsiin jyrsintasyvyydeksi tyokappaleen paksuus.
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Liitosten koejyrsinta

Suorita ensiksi koejyrsinta tarkastaaksesi, ovatko kaikki saadot

oikein.

e Aseta ylajyrsin mallineen paahan, niin ettd kulutusrenkaan
laippa (31.1) on kiinni mallineessa.

e Paina kone saadettyyn jyrsintasyvyyteen asti ja lukitse jyrsinta-
syvyys ylajyrsimesta.

e Kaynnista ylajyrsin.

» Ohjaa yldjyrsinta tasaisesti mallinetta pitkin (kuva 32).
Huomio: Kulutusrenkaan laipan taytyy olla aina kiinni malli-
neessa. Pida ylajyrsinta aina molemmista kahvoista mallineen
kanssa samansuuntaisesti alaka kierra konetta jyrsinnan aika-
na. Jyrsintasyvyytta ei saa muuttaa jyrsinnan aikana.

e |rrota tydkappale ja liita se sopivaa tydkalua kayttaen lohenpyrs-
taihin toisessa tydokappaleessa. Jos liitos ei ole tarkasti jyrsitty,
seuraavat korjaukset on suoritettava:

° Jos liitos on liian vaikeakulkuinen (33.1):
Kierra saatopyoria plus-suuntaan.
° Jos liitos on liian helppokulkuinen (33.2):
Kierra saatopyoria miinus-suuntaan.
° Jos liitos on liian syvi (33.3):
Pienenna ylajyrsin jyrsintasyvyyden asetusta hiukan hieno-
saadolla.
° Jos liitos ei ole tarpeeksi syvi (33.4):
Suurenna ylajyrsin jyrsintasyvyyden asetusta hiukan hieno-
saadolla.
Huom.: S3atépyodrien siirtamiseksi on avattava ruuvit (34.1),
jotka on kiristettava takaisin kiinni saadon jalkeen.
Sdadetty asema pysyy ndin kohdallaan mydhempia toita var-
ten.
* Toista tata, kunnes liitos on tarkasti oikein.

Liitosten jyrsiminen
Jyrsi kaikki litokset samalla tavalla kuin koejyrsinnassa.
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7 Sovellustietokanta

Yksityiskohtainen selostus liitosjarjestelman kayttomahdollisuuk-
sista loytyy myos sovellustietokannastamme Internet-osoitteesta
~www.festool.com”.

8 Tarvikkeet

Kayta vain talle koneelle tarkoitettuja alkuperaisia Festool-tar-
vikkeita ja Festool-kulutusmateriaaleja, koska nama jarjestelma-
komponentit on sovitettu parhaalla mahdollisella tavalla toisiinsa.
Toisten valmistajien tarvikkeiden ja kulutusmateriaalien kaytto
vaikuttaa laadullisesti tyotuloksiin ja rajoittaa takuuvaatimuksia.
Kaytto saattaa kasvattaa koneen kulumista tai henkilokohtaista
rasittumistasi. Suojaa itsedsi, konettasi ja takuuvaatimuksia
kayttamalla ainoastaan alkuperaisia Festool-varusteita ja Festool-
kulutusmateriaaleja! Jyrsintyokalujen, mallineiden ja muiden
tarvikkeiden tilausnumerot kayvat ilmi taulukosta 1, Festool-
luettelosta tai Internet-kotisivulta ,,www.festool.com™.

9 Kayttoturva

Myonnamme valmistamillemme laitteille materiaali- ja valmis-
tusviat kattavan kayttoturvan, joka vastaa maakohtaisia maarayk-
sig, ja jonka pituus on vahintaan 12 kuukautta. Kayttoturvan pituus
on EU-maissa 24 kuukautta (laskun tai toimituslistan paivayksesta
lukien). Kayttéturva ei kata vaurioita, jotka ovat syntyneet luon-
nollisen kulumisen, ylikuormituksen tai epaasianmukaisen kayton
seurauksena, ovat kayttajan aiheuttamia tai syntyneet kayttoohje-
kirjan ohjeiden noudattamatta jattamisen seurauksena, tai jotka
olivat tiedossa jo laitteen ostohetkella. Poissuljettuja ovat myos
vahingot, jotka johtuvat ei-alkuperaisten tarvikkeiden ja kulutus-
materiaalien (esim. hiomalautanen) kaytosta.

Kayttoturvaan voidaan vedota vain kun laite toimitetaan purka-
mattomana myyjalle tai valtuutettuun Festool-huoltoon. Sailyta
laitteen kayttoohje, turvallisuusohjeet, varaosaluettelo ja ostokuitti
huolellisesti. Muilta osin ovat voimassa valmistajan antamat, ajan-
tasalla olevat kayttoturvaehdot.

Huomautus
Jatkuvan tutkimus- ja tuotekehittelytydn seurauksena tassa
annettuihin teknisiin tietoihin saattaa tulla muutoksia.

REACh Festool-tuotteille, niiden tarvikkeille ja kulutusmateri-
aaleille

REACh on vuodesta 2007 lahtien koko Euroopassa voimassaoleva
kemikaaleja koskeva asetus. Kaytamme kemikaaleja tuotteidem-
me valmistuksessa ja olemme tietoisia tiedotusvelvollisuudes-
tamme asiakkaillemme. Olemme avanneet asiakkaitamme varten
seuraavan Web-sivuston, josta voit aina katsoa viimeisimmat tiedot
tuotteissamme mahdollisesti kdytettavista aineista: www.festool.
com/reach



