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Monitoimikaapeli



Pasta suuttimen
puhtaana pitédmiseen

Monitoimikaapeli:
Sdhkévirta, lisdaine ja
suojakaasu



KAYTA AINA HITSATESSA SOPIVAN
TUMMUUSASTEEN LASEILLA VARUSTETTUA
KASVONSUOJAINTA, SUOJATAKKIA,
NAHKAESILIINAA JA NAHKAKASINEITA.




» Hitzauspaikka o ympdwditivi seinidliv tai tehtivédn
tawrkoitetuwillor verhﬁw

* Suojaa tulenavkow ympoirists-
* Tyopaikassa o oltowar hyvil yleis- jow kohdevalaistus:

* Hitsattaessa syntyy ndkyvid sciteiyd, ultravioletti- jo
infrapunasditeilyds sekd kuuwmiow kipinditiv jou roiskeitov

* Sateilydjo kuuwmiow roiskeito vastaory suojandutoory
kayttimella valoa lipdisemdltomidl jo kunmumuntto
kestovic vaatteito. ‘
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TYOSKENTELYTILASSA ON OLTAVA HYVA ILMANVAIHTO
JA HITSAUSKOHTEESTA ERILLINEN HITSAUSSAVUJEN JA
KAASUJEN KOHDEPOISTO ULOS.
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Hitsauksenw aloitus:

KYTKE PAAVIRTA HITSAUSLAITTEESEEN,
SAADA VIRTA JA LANGANSYOTTO
SOPIVAKSI JA KIINNITA MAAKAAPELL
METALLIKAPPALEESEEN KIINNI.
ASETA KOKDE-POISTOPUTKI
HITSAUSKOHTEEN YLAPUOLELLE, A
(LKUPELTI, SYTYTA TYOVALO SE}
A IMU’RI
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HITSAUKSEN JALKEEN:

» shSvA izl viimeicin i tty“l{ Lt jou
* Palauto koyttimeisi suojovilineet pm]codleew
* Asettele kaapelit siistisli kiepiksi koneen pa
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