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Terveellisyys, turvallisuus,

viihtyvyys, tyytyvaisyys,
mukavuus, kiinnostus

Tyontekijan / kayttdjan
hyvinvointi

Jarjestelman sovittaminen
ihmisen ominaisuuksien

mukaiseksi

KAYTTOKELPOISUUS

I

+ Motivaatio, sitoutuminen

+ Muutosten hyvaksynta

+ Hankinta, kaytto

- Poissaolot, tyontekijoéiden vaihtuvuus

—)

Tehokkuus, tuottavuus

Tyonantajan / valmistajan /
tuottajan hyvinvointi
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Tyosysteemi




Esimerkki: tyomaara lypsykarjapihatoissa

Lypsy- Lypsylle
aser_na- osallistuvien
mall TEKNIIKKA ORGANISAATIO henkiloiden
lukumaara
Vaki-
rehu-
menetelma Makuu-
parren
pituus
Mae;:‘eul; 2 kpl 90 *:een
P ) mutkaa elainten
puhdistus- Lehmien kdytdssa siirtoreitill3
kerrat/pv oleva pinta-ala/lehmé lypsyasemalle

Monimuuttujamallin mukaan pihaton ty6jarjestelméan kaikki osat — ihmista lukuun-
ottamatta — vaikuttavat paivittaisten elaintenhoitotoiden tyomaaraan
(min/eléin/pv). Todennakdisesti ainakin osa selittdmatta jdaneesta tyomaaran
vaihtelusta selittyy ihmisen osuudella — tyon ja tyomenetelmien hallinnalla.
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Selection & training |
(S&T)

Leadership
(L)

Ergonomics
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SUORITUS
BEHAVIOUR

Yksil6taso — Ryhmataso - Organisaatiotaso
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[Ldhde: Jan Dul 2016 / NES 2016]
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Sujuvuutta ja tehokkuutta tyohon

 Toimivat prosessit

 Toimijoilla selkea kokonaiskuva tyosta ja
prosessista

e Yhtenaiset toimintatavat
e Perehdytys & tyonopastus
e Tiedonkulku

( TTS www.tts.fi Osaaminen on tydtédmme



Lypsyrutiini ja biologinen prosessi

e Lehmilla ei tulisi olla yli tunnin odotusaikaa kokoomatilassa

e Ajolaitteen kaytto

e Suositeltu esikasittelyaika (utareen ja vedinten pyyhkiminen +
alkusuihkeet) vahintaan 30 s; korkeatuottoisillakin lehmilla 10-20 s

— Lehma tottuu tiettyyn kasittelytapaan; kaikkien lypsajien rutiinien
tulisi pysya samanlaisina
— Kalanruoto- ja rinnakkaisasemilla 2—4 lehman erissa

e Lypsin tulisi kiinnittaa minuutin kuluttua esikasittelyn alusta, jos
utareen tayttoaste on korkea, ja viimeistaan 2 min kuluessa, jos
utareen tayttoaste on alhainen

— Jos kiinnittaminen viivastyy, utareeseen jaavan jalkimaidon maara

kasvaa, maitotuotos laskee ja lypsy hidastuu; lisaksi
lypsimenirroittimet toimivat epavarmasti

[Ldhde: Manninen, E. ym. 2006. Lypsylld parressa ja pihatossa. MTT Maitokoneet-yksikké]
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Tyonvaiheajan jakautuminen teholliseen ja
tehottomaan aikaan

A I \
TYON TUOTANNON TAI
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y
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Paivittaisten karjanhoitotdiden kokonaistydomaara
asemalypsytiloilla karjakokoluokittain (n=50)

yli 200 (ka=251)

151-200 (ka=174)

111-120 (ka=116)

101-110 (ka=108)

enint. 100 (ka=88)

5,3 ryhmaa

Tyomaard, h/pv

I 4.4 ryhmis
B Lehmien ajo asemalle
i B Lypsy
B Ruokinta
B B Lannanpoisto
m Kuivitus
_I 3,8 ryhmaa = Navetan puhtaanapito
| ¥ Lehmien siirto
Nuorkarjan siirto
_I 3,6 ryhmaa ¥ Valvontakéynnit
Suunn.&johtaminen
3,1 ryhmaa
. \ \
0,00 5,00 10,00 15,00 20,00 25,00 30,00

[Ldhde: LYTO2-hanke 2010-2013]
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Tyon tuottavuus (litraa/tunti)

50

Paivittaisten karjanhoitotdiden tuottavuus
automaattilypsytiloilla

25 50 75 100 125 150 175 200 225 250
Lehmia, kpl
Paras neljannes 191-411 I/h ja heikoin neljannes 50-100 I/h.

"'"u [Ldhde: Karttunen, J. 2017. Karjanhoitotyon tuottavuus automaattilypsytiloilla.]
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Paivittaisten karjanhoitotdiden kokonaistydomaara

robottilypsytiloilla karjakokoluokittain (n=32)

yli 150 (ka=199)

I 3,6 ryhmaa

121-150 (ka=137)

101-120 (ka=112) 7 ryhmaa

enint. 100 (ka=98) 2,6 ryhmaa

naa

1 1 1
0,00 2,00 4,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,

00

M Lehmien ajo asemalle & lypsy

H Juotto

m Ruokinta

M Lannanpoisto

W Kuivitus

B Navetan puhtaanapito

 Lehmien siirto

= Nuorkarjan siirto
Valvontakdynnit

W Suunn.&johtaminen

Tyomaara, h/pv
www.its.fi
h/_: ’ [Léhde: LYTO2-hanke 2010-2013]
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Keskimaardinen tyomaara (min/lehma/paiva) karjan-

hoitotdissa asemalypsy- ja robottilypsytiloilla (n=82)

0,00
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1,00 1,50 2,00 2,50

3,00
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4,00
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Lypsy

Ruokinta

Lannanpoisto
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Suunn.&johtaminen

Kuivitus

Navetan puhtaanapito

Valvontakdynnit

Lehmien siirto

Nuorkarjan siirto

Keskimaarin

M Asem

B Robottilypsytila

alypsytilat

—

* 136 lehmaéa/robottilypsytila (n;=32)
* 141 lehmaa/asemalypsytila (n,=50)
(ero ei ole tilastollisesti merkitseva)

1%

e

[Ldhde: LYTO2-hanke 2010-2013]
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Karjanhoitotyon koettu kuormittavuus erikseen
asemalypsy- ja robottilypsytiloilla

Asemalypsytilat (50): Robottilypsytilat (32):

1. Lypsy 1. Puhtaanapito

2. Puhtaanpito 2. Elainterveys

3. Hallinnointi ja johtaminen 3. Lypsy

4. Eldinterveys 4. Hallinnointi ja johtaminen
5. Ruokinta 5. Ruokinta

6. TyOn maara ja sitovuus 6. Tyon maara ja sitovuus

7. Sekalaiset tyot 7. Sekalaiset tyot

= Robottitiloilla puhtaanapitotdiden merkitys ja kasityovaltaisuus korostuu, mutta
varsinkin lypsyn koettu fyysinen kuormitus alenee.

= Robottitiloilla eldinterveydesta huolehtimiseen joko jaa enemman aikaa tai sitten
siihen joudutaan puuttumaan enemman tai molempia.

= Ruokinta on koneellistettu/automatisoitu, joten se ei toimiessaan juuri kuormita.

» Asematiloilla on enemman tyontekijoita, mika lisannee H & J:n kuormittavuutta.

TTS ) www.tis.fi Osaami tyesta
k/ s [Léhde: LYTO2-hanke 2010-2013] B i



(TT':S www.tts.fi [Ldhde: Asemalypsyn tyékuormitus —hanke 2008 — 2009] Osaaminen on tydtémme

Asemalypsy — tyokuormituksen
hallinta

Tydskentelyetaisyyden minimointi

Kevyet lypsimet

Lypsimen kannatin

Vasen- ja oikeakatisen tyotekniikan kaytto

Saadettava lypsysyvennyksen lattia; kaytto
myos kuormitusvaihtelun aikaan saamiseksi

Nappaimistdn sijoittaminen riittavan alas

Joustava seisoma-alusta

14



Tyoskentelyetaisyyden vaikutus hartia- ja

selkalihasten kuormitukseen asemalypsyssa

Lihasten kuormittuminen (% max)
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Tyopisteen sopiva mitoitus

Tyoskentelykorkeus Tyoskentelyetaisyys

e Utareen pohja lypsajan e <40cm
hartiatasolla — olkavarren <= Lypsiparsien mitoittaminen
puolivalin tasolla <= Putkiston yms. laitteiston

<= Lypsysyvennyksen mitoitus sijoittaminen lypsysyvennyksen

reunan alle

<= S3atolattia (KR R
SRR i <= Lehman liikkeita rajoittava
lypsyparsirakenne

<= Lammitettava lypsysyvennyksen
reuna

Osaaminen on tydtamme



Lypsimen kannatinvarsi

e Vahentaa hartioihin
kohdistuvaa kuormitusta
noin 50 %

& e« Eihidasta tyoskentelya

e Eisovellu rinnakkais-
asemaan

=

Kuva: Sakari Alasuutari

( TTS www.tts.fi Osaaminen on tydtamme



Keskuskappaleeton lypsin

Keskuskappaleettoman lypsimen kiinnityksessa kannattelun tarve pienenee ja
yhdelle kadelle kohdistuva paino on 300 g:n luokkaa (kuva: SiliconForm).

' ' s www.tts.fi Osaaminen on tydtamme



Muita lypsyn apuvalineita

Kuva: Pelma Oy

Yuniver

Kuva: Faba

Riittava maara suihkemukeja tai helposti
mukana kannettava suihkemuki
(vedinkastopullo) vahentaa hakemisen
Vyotaskut lypsyliinoja varten tarvetta.

Kuva: Manninen, Nyman, Laitinen & Murto 2005

( ' ' s ' www.tts.fi Osaaminen on tydtamme



Tyopistematto

e Selkaan ja alaraajoihin
kohdistuvaa kuormitusta
voidaan vahentaa
huomattavasti tyopiste-
matolla pitkakestoisessa
seisomatyossa.

e Sopivasti joustava seisoma-
alusta pehmentas,
vaimentaa ja tukee

e Viistottu reuna vahentaa
kompastumisriskia

[Kuva: IDS Agri]

( TTS www.tts.fi Osaaminen on tydtamme



Turhan liikkkumisen karsiminen

Valineiden sijoittaminen Lehmaliikenne

 Kuva: Markku LAtti

Osaaminen on tydtamme




Robottipihaton toimivuus

e Lehmien omatoimista kulkua lypsylle edistavat
— Kaymislaadultaan hyva rehu ruokintapoydalla
— Karkearehua saatavilla vuorokauden ympari
— Sopiva maara vakirehua lypsyrobotista lehmalle
— Hyvin suunnitellut kulkureitit ja lypsyn odotusalueet
— Sopiva elainmaara robottia kohti
— Robotin kasivarren toiminnan hairiottomyys
— Hyva ilmanvaihto
e Lehman puhtautta edistavat
— Sopivat makuuparret
— Parsien kunnollinen kuivittaminen
— Toimiva ilmanvaihto

=>_Tyon keveneminen, lypsytyon sitovuuden vaheneminen

TTS www.its. fi Osaaminen on tvétamme

[Ldhde: Puumala, L. & Morri, S. 2014. Keinoja lypsyrobotin kdytén tehostamiseen. TTS:n tiedote, maataloustyé ja tuottavuus 7 (658): 1-20.]



Viéikirehun saanti
lypsyrobotista on
olennainen lehmid
lypsylld kuljetta-
va tekijd, joten
vdkirehunjaon
toimivuuden seu-
ranta on térked tyo
navetan rutiineissa
joka pdivd. Lehmdit
soivdt tdysrehua
keskimdicirin 220
grammaa minuu-
tissa ja jauheista
vakirehua 180

grammaa minuu-
tissa.

Osaaminen on tydtamme




Fyysinen kuormitus
automaattilypsypihatossa

lehmien hakeminen lypsyrobotille

» lypsyrobotin puhtaanapitotyot

vedinkuppien kiinnitys kasin

nayttopdatetyoskentely

» erottelumaitojen kasittely

0% 20% 40 % 60 % 80 %

100 %

Kuvio 2. Arvioikaa seuraa-
via pdivittdisid suoraan
automaattilypsyyn liitty-
vid tydtehtdvid niistd itsel-
lenne aiheutuvan fyysisen
kuormituksen suhteen.
Ohje: Huomatkaa, ettd
fyysinen kuormitus voi joh-
tua liikkuvasta, dynaami-
sesta tyostd tai paikallaan
pysyviéstd, staattisesta
tydstd, joka on tyypillisesti
yksipuolista toistotyotd.
Voitte halutessanne mai-
nita jonkin seikan listan
ulkopuolelta.

Karttunen, J. 2015.

tuottajan tyéterveys ja —

suus automaattilypsyssé. TTS:n
maataloustyé ja tuottavuus 2

tyot maitohuoneessa kuten pesut ja
maidon Bimpdtilan tarkistaminen H |
[Léhde:
B kuormittaa fyysisesti vahan tai ei ollenkaan Maidon
kuormittaa fyysisesti jonkin verran turvallis
B kuormittaa fyysisesti paljon tiedote
(660): 1

_13.] 44



<<<<<

”Syvennyksen” (44 %:lla) koetut edut:
parantaa ergonomiaa mm. robotin
puhdistuksessa (20-50 min/pv), huollossa,
tarkkailussa, avustamisessa, laakityksessa,
lettupannutestissa. Koetut haitat:
liukastumis-, kompastumis- ja
putoamisvaara. ——
[Kuvat: 'TS ]

( TTS www.tts.fi Osaaminen on tydtédmme
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Psyykkinen kuormitus
automaattilypsypihatossa

hilytykset valveillaoloaikaan

hélytykset disin nukkuma-aikaan

jatkuvasta "péaivystyksestd” huolehtiminen

tyopaivalla ei ole selkda loppua (lypsy jatkuu 24 h)

tyOpdivat venyvat toisinaan automaattisen
lypsyjarjestelman takia

luottaminen lypsyrobotin toimintavarmuuteen

riippuvuus huollon nopeudesta ja ammattitaidosta

tyoskentely tietokoneen kanssa
luottaminen omaan ammattitaitoon pérjatd automaattisen
lypsyjarjestelmin kanssa

luottaminen muun tilanvden ammattitaitoon parjata
automaattisen lypsyjarjestelman kanssa

luottaminen maatalouslomittajien ja/tai palkkatyontekijoiden
ammattitaitoon pérjata automaattisen lypsyjdrjestelman kanssa

M kuormittaa henkisesti vihén tai ei ollenkaan

0

*

20 % 40 %

60 %

80 %

—

kuormittaa henkisesti jonkin verran

119

119
!

B kuormittaa henkisesti paljon

[Ldhde: Karttunen, J. 2015. Maidontuottajan tyéterveys ja —turvallisuus

automaattilypsyssd. TTS:n tiedote, maataloustyé ja tuottavuus 2 (660): 1—

13.]




Tyonopastuksessa kiinnitettava

huomiota

e Tyontekija opastettava tunnistamaan normaali mutta
myds normaalista poikkeava tyonkulku

e Opastukseen tu
tyypillisten poik

e Normaalista poi

isi sisallyttaa toimintaohjeet myods
keamien varalta

kkeavien tyonkulkujen kohdalla

nostettava esille niita asioita ja tarvittava informaatio,
joihin tuolloin tulisi kiinnittaa huomiota ja jota
informaatiota tarvitaan oikean ratkaisun tekemiseen.

e Kuvaus kohteena olevan prosessin luonteesta ja
tavoitteista opastettavaa tehtavaa laajemminkin

 Huolellisuutta korostettava rutiinitilanteissa, joihin
saattaa sisaltya riskeja.

atti, M. & Tuure, V-M. 2013. Opas tyonopastukseen maatiloilla. TTS:n tiedote, maatalous ja tuottavuus 9 (651): 1-8.]

TTS www.tts.fi

Osaaminen on tydtédmme
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Tyonopastuksen hyvia kaytantoja

e Uuden koneen/laitteen hankintavaiheessa
neuvotellaan kayton opastus mukaan

e Yksityoskentelyssa yhteydenpitovaline;
rajoitukset ja muut ohjeet yksin
tyoskenneltaessa

e Koneiden teknisen kayton lisaksi tydoymparisto,
olosuhteet ja toiminta sisallytetaan
tyonopastukseen

( TTS www.tts.fi Osaaminen on tydtédmme
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Oohjeet

[Ldhde: ProAgria]

( ' ' s ' www.tts.fi Osaaminen on tydtamme



B'10 HELSINCIN SANOMAT KESKIVIIKKONA 7.9.2016

MIELIPIDE

Yhteystiedot: PL 71, 00089 Sanoma
hs.mielipide@hs.fi
+358 9 1221 ma-pe 12.00-12.30

e Toimitussihteeri: Teija Kallio ¢ Tc

Maanviljelijan

data tulee hyodyntaa

adkirjoituksessa  (HS
4.9.) kasiteltiin met-
sdnomistajien ja met-
sdyritysten  kiistelyd
metsavaratiedon kayt-

tdoikeuksista. Digitalisoitumi- |

nen on tuottanut huiman maa-
rdn uutta tietoa, jonka omista-
juus ja kiyttd on arvokasta.
Metsdvaratiedon lisdksi maa-
talouteen on digitalisaation seu-
rauksena syntyméssd merkittd-
vid datavarantoja.

MAATALOUDESSA esineiden in-
ternet (Internet of Things) mer-
kitsee, etti koneet, laitteet ja
palvelut pystyvit hyodynta-
miéin toistensa tuottamaa tie-
toa. Maatiladataksi kutsuttu tie-
to on yhdistelmi kunkin viljeli-
jin omia suunnitelmia ja paa-
toksid sekd hinen koneidensa
ja laitteidensa tuottamaa tietoa.

Avainkysymys on, kuinka
suomalaiset viljelijit saavat val-
jastettua timén tyostddn kerty-

vin tiedon omaksi hyddykseen :
: peiden ymmirtiminen ja huo-

sen suaan, ettd muut arvo-

' WWW.ITS.TI

ketjun toimijat poimivat edut
itselleen — tai mikd pahinta,
maatiladatan  mahdollisuudet

jaavit Suomessa kiyttamatta.

YKSI Suomessa toimivista edel-
ldkdvijoistda on Valtra, jonka
Valtra Smart -jarjestelmd mul-
listaa traktoreiden tiedonkeruu-
ta sekd tiedon analysointia ja
hy6tykéyttdod. Koneiden kayttd-
jit ja omistajat voivat jo nyt
hy6dyntid tietoa tyon johtami-
sessa sekd urakointitiden las-
kutuksessa ja dokumentoinnis-
sa.

Tukiorganisaatiot, kuten Valt-

ran huolto, pystyvit reagoi-
maan heti huoltotarpeisiin, jot-
ka syntyvit kentilld. Yhdistet-
tynd Suonentiedon AgriSmart-
palveluun kertyvd data auttaa
maanviljelijid myos tukihake-
muksissa, viljelysuunnitelmissa
seki lohkokirjanpidossa.
Ratkaiseva kysymys maa-
talouden digitalisaation onnis-
tumiselle onkin viljelijéiden tar-

mioon ottaminen. Teknologia :

yleistyy nopeasti vain, jos jir-

. jestelmét ovat aidosti helppoja

kéyttdd ja sujuvoittavat joka-
péiviistd tyotd. Tietojdrjestel-
mien lyhyt historia on opetta-
nut, ettd monet erilliset sovel-
lukset omine salasanoineen ja
erilaisine  kayttoliittymineen
jaavit lopulta hyddyntamatta.

Jarjestelmien

DltaIS!_ _Sl!_l}!VOItlaa

jokapaivaista
tyota.

KUKAAN ei halua eikd tarvitse

. maatalouteenkaan yhtd ylhail-

td ohjattua jéttijarjestelmada.
Maa- ja metsdtalouden digitali-
saatiossa tavoitteena pitdd olla
kiytettdvyydelld ja hy6dyilld

tyosta syntyva

keskenddn kilpailevien tieto-
jarjestelmien yhteensopivuus ja
avoimet rajapinnat. Avoimuu-
teen ja yhteistydhon perustuva
l1dhestymistapa synnyttdd tekni-
sen ekosysteemin, jossa yhteis-
hankkeet tuovat lisiarvoa arvo-
ketjun kaikille toimijoille lukit-
sematta ketddn minkddn tietyn
jarjestelmdn tai laitteen asiak-
kaaksi.

SUOMALAISEN maatalouden
tuottavuus ja maatilojen kan-
nattavuus voivat merkittavasti
kehittyd maatiladataan perustu-
villa lisiarvopalveluilla.
Jokaisen viljelijin on hyvd
tiedostaa, ettd hinen tydstidn
syntyvilld datalla on arvo. Vil-
jelijoilli on oikeus ja mahdol-
lisuus vaatia konetoimittajiaan
ja alan etujirjest6jd huoleh-
timaan tietojirjestelmien eko-
systeemin kehityksestd avoin-
ten rajapintojen pohjalta.
Jyrki Hyyronmaki
kehityspddllikké
Cinia Solutions Qy

Usaaminen on tyctamme
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Mita tietoja lypsyrobotista

* Lypsyjen tiedot ja ajankohdat
— Kayntikerrat
— Lypsyjen kestot
— Maitomaarat
— Maidon laatu
e Utareterveys
e Aktiivisuus
e Ohikulkemiset

e Epadonnistuneiden lypsyjen maarat ja syyt

e Tarjotun vakirehun kulutus
e Omat raportit

— Lypsyvalit & utareterveystiedot lehmittain

Toiden jarjestely
Ongelmien ratkaisu
Tilan kehittaminen

— Terveys — tuotos — lypsylla kaynnit — vakirehun syonnit

— Pidempiaikaiset seurantatiedot

TTS ) www.tts.fi

Osaaminen on tydtédmme

[Lédhde: Pfumala, L. & Morri, S. 2014. Keinoja lypsyrobotin kdytdn tehostamiseen. TTS:n tiedote, maataloustyé ja tuottavuus 7 (658): 1-20.]
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Lypsyrobotin tietojarjestelman
hyddyntaminen

Taulukko 7. Lypsyrobotin tietojarjestelman hyodyntamisvaihtoehtoja paivittdisissa toissa. Tiedot ovat kayt-
tokelpoisia, jos laite toimii oikein. Esimerkiksi rehun kulutusseurantaa voi hyodyntaa vain, jos jakolaite on
kalibroitu kulloinkin kdytettavalle vakirehulle ja paivittdin varmistetaan vakirehun tulo kaukaloon. Jarjes-
telma ilmoittaa kulutusta, vaikka rehua ei ole siirtynyt grammaakaan eldinten saataville.

Pdivittaiset lypsyt ja niiden onnistumiset

Lypsykerrat, lypsyvalit, maitomaarat, epaonnistuneet lypsyt, lypsyajat, lypsyali-
paine

Lypsylaitteiden toiminta

Epatdydelliset lypsyt, lypsynopeus, alipaine, lypsylle haettavien lehmien maarat,
lypsyaikojen muutokset, pesut

Ensikoiden selviaminen ja oppiminen lypsyyn

Lypsykerrat, lypsyvalit, maitomaard, epaonnistuneet lypsyt, lypsyajankohdat
vuorokaudessa, vakirehun syonti, porttiasetukset, ohikulut

Utareterveys ja maidon laatu lehmittain ja lehmaryhmittain esim. ensikot ja
vanhemmat

Maidon sahkonjohto, solut (OCC, MQCC), lypsyvalit, maitomaard, epaonnistuneet
lypsyt, erottelumaidot, pesut

Heruvien lehmien terveys lehmaryhmittain ensikot ja vanhemmat lehmat (=um-
piruokinnassa onnistuminen)

Lypsykerrat, maitomaarat, lypsyvalit, epaonnistuneet lypsyt, vakirehun syonti,
maidon sahkonjohto, solut, elopainon muutokset

Ensikoiden terveys ja maidontuotanto (=hiehon kasvatuksessa onnistuminen)

Lypsykerrat, maitomaddrat, lypsyvalit, epaonnistuneet lypsyt, vakirehun syonti,
elopainon muutokset

Vakirehun jakolaitteen toiminta

Lypsyjen mddrd, maitomaara, ohikulut

[Ldhde: Puumala, L. & Morri, S. 2014. Keinoja lypsyrobotin kédytén tehostamiseen. TTS:n tiedote, maataloustyé ja tuottavuus 7 (658): 1-20.]
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Taulukko 8. Lypsyrobotin tietojarjestelman asetuksilla siadellaan toimintaa navetassa.

Mihin asetuksilla vaikutetaan

Mita asetuksia muutetaan

Eldinten liilkkuminen

Porttiasetukset, lypsylle paasy (maitomdara, lypsystd kulunut aika, tuotoskauden vaihe), robotista poistuminen (ajolaite asetuk-
set)

Ruokinta

Rehunjakokerrat, madrat tuotoskauden vaiheen mukaan ja maksimimaara/lypsy, rehun jakonopeus, maksimilisdys ja -vahennys/
pv, rehujdanndkset, ruokinnan lopetusajankohta, rehukaukalon sijainti

Lypsy, lypsyaika

Vetimien puhdistuksen kesto ja kerrat, alipaine, tykytysasetukset, esikasittely, maksimilypsyaika, irrotustaso ja -asetukset,
porttien aukeamisnopeus

Lypsy ja lypsinten kiinnittaminen

Laserin tai kameran puhdistuskerrat, vetimien sijainti, eldimen sijainti lypsyrobotissa, rehukaukalon sijainti, automaattinen
opetus, uudelleen kiinnitysyritykset

Pesu Lypsinten huuhtelu- ja pesu, pesujen lukumadara ja tyyppi (pad- ja lyhyet pesut, huuhtelut), pesu- ja desinfiointiaineiden annoste-
lu, lattian pesutiheys
Halytykset Raja-arvot ja aikarajoitukset halytyksille, lypsyongelmien maard ennen halytysta

Utaresairaudet

Lehmakohtaiset lypsyasetukset, vetimien puhdistuksen kesto ja kerrat, alipaine, tykytysasetukset, esikdsittely, maksimi lypsyai-
ka, irrotustaso ja -asetukset, lypsylle paasy (maitomaddra, lypsysta kulunut aika, tuotoskauden vaihe, tuotoskausi)

Hoidettavat lehmat

Ryhmittely ja ryhmalle omat asetukset lypsyn ja maidon erottelun suhteen

Lehmadn tuotantokauden aikaiset
muutokset: umpeen laitto

Umpeen panoajankohta, vakirehun maara

Lehmadn tuotantokauden aikaiset
muutokset: maitomdaran lasku

Lypsylle paasy (maitomaard, lypsysta kulunut aika, tuotoskauden vaihe, tuotoskausi)

Huomiot karjasta

Lypsyhuomiot, lehmahuomiot (mm. aktiivisuus, kiimat, elopainon huomiorajat, huomioraja kiiman esiintymiselle poikimisen
jdlkeen, mahdollinen tiineys, odotettu umpeen laittopaiva, tieto umpeen laitto- ja odotetusta poikimispdivasta), utareterveys-
huomautukset ja rehun kulutushuomiot

[Ldhde: Puumala, L. & Morri, S. 2014. Keinoja lypsyrobotin kédytén tehostamiseen. TTS:n tiedote, maataloustyé ja tuottavuus 7 (658): 1-20.]

( TTs ' www.tts.fi

Osaaminen on tydtamme

33




Tiedonkulku - viikkopalaverit

[Kuva: Reetta Palva]

( ' ' s www.tts.fi Osaaminen on tydtamme



Linkki TTS:n tiedotteisiin
|

S
-ja-tuottavuu
tyo-|a

' aatalous
php/tiedotesarjat/m

-nyt.fi/index.

w.tts-ny

http://ww

TSy tisdote
Maataluusf} Jja tm)ﬂ‘alruus
7/20!4 f65g)

Keinoja ljrpsyroboﬁn
kKéyis, tehastemiseen

lag F.a:'r‘ahz s
Sar Mar s
@ Eteiy FoRjanmyy,

" Moty

Prosgy

lexre

.!;m,n.'nu_n Ko ana LXEF P

R (it

MRJANHO/T YOn Y ¥e)
AL TOMAA T7u. YRs YT On.

1Ytk A f:}kuntee/fmistdn
VAL i Uhkag t tekjizy

iden
Wptyraagin g,

Snelminn.ntnmmn‘edun
n‘iniviam)yminh' hefp, Lhiden Firjestalys
Ogeimiey Tatksing jy tilan kems'risﬁ
07 g L2
Amaly
Horkogan L-an;lanhnlmr)ﬂn O,
maamllymynhtadlnrav:th' i
M’Hlaﬂk!ﬂ(lm
L8, Tapny niiky Piusq g
2 darjan iy
S8 LK g, Lk G gy,
<ur-aahrnrr.m: 0185 2artr,
iy, ek,
e g L5

b, by ey, k "Sottin oy

e ot ity g, ok i e
P, \'qLu1h"diLudﬂ an

BaL Ty, = . 2ty o

hesrttens, y

g

Tulie-y
i

= gy
Ty,

etan D st
“inta jy tilagy Mg 1 kehi
U2 G gy, 30 {3 ey
tn & ki, Lible ctrupthlasl e
U-J:unwnscw:l'(nln edthavif, ILomag,.
2012-2034 gy Pobjanrgp, i
2 au{crn:nly:s,‘ﬂ‘lkkeesx.l Hankerilog,
'5‘:.'_’;(.:;"2”” N gy kesngy Fjanka, 247 paican ak;
e
;\'.rlaka-.:l',d
TEI by, O ity
PO ey Tl

Osaaminen on tydtéa

35


http://www.tts-nyt.fi/index.php/tiedotesarjat/maataloustyo-ja-tuottavuus

	Sujuvat ja tehokkaat arkirutiinit
	Dia numero 2
	Työsysteemi
	Dia numero 4
	AMO-malli
	Sujuvuutta ja tehokkuutta työhön
	Lypsyrutiini ja biologinen prosessi
	Dia numero 8
	Päivittäisten karjanhoitotöiden kokonaistyömäärä asemalypsytiloilla karjakokoluokittain (n=50)
	Dia numero 10
	Päivittäisten karjanhoitotöiden kokonaistyömäärä robottilypsytiloilla karjakokoluokittain (n=32)
	Keskimääräinen työmäärä (min/lehmä/päivä) karjan-hoitotöissä asemalypsy- ja robottilypsytiloilla (n=82)
	Dia numero 13
	Asemalypsy – työkuormituksen hallinta
	Työskentelyetäisyyden vaikutus hartia- ja selkälihasten kuormitukseen asemalypsyssä
	Työpisteen sopiva mitoitus
	Lypsimen kannatinvarsi
	Keskuskappaleeton lypsin
	Muita lypsyn apuvälineitä
	Työpistematto
	Turhan liikkumisen karsiminen
	Robottipihaton toimivuus
	Dia numero 23
	Fyysinen kuormitus automaattilypsypihatossa
	Dia numero 25
	Psyykkinen kuormitus automaattilypsypihatossa
	Työnopastuksessa kiinnitettävä huomiota
	Työnopastuksen hyviä käytäntöjä
	Työohjeet
	Dia numero 30
	Mitä tietoja lypsyrobotista
	Lypsyrobotin tietojärjestelmän hyödyntäminen
	Dia numero 33
	Tiedonkulku - viikkopalaverit
	Linkki TTS:n tiedotteisiin

