POSLIININMAALAUS

Yhteiset kdytanteet

* Yhteiset tyotilat
Tyoturvallisuus, laitteet
Oppilaan omat tavoitteet, kurssin tavoitteet
Tyovalineoppi

Tekniikan liittyvaa historiaa, sommittelua ja varioppia




POSLIININMAALAUS

Suunnittelu (esineen muoto
mukana suunnittelussa)

Tekniikkademonstraatiot
Teoriaa

Materiaali- ja tekniikkavalinnat
kynapiirrostyo
sivellinmaalaus, perinteinen
posliininmaalaus
tuputustyo
Amerikan-tekniikka

Lisédksi erikoistekniikat
(sabluunat, apusiirtokuvat, ym.)
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Jauhemaisten posliininmaalausvarien
sekoittaminen

Kurssikohtaisesti maaritelladn vesi- tai
tarpattiliukoisten nesteiden valinta

Mallin suirtaminen posliinille (kopiointi-
vapaa piirros)

Mallin mukaisen maalaustavan valinta,
tekniset valintaprosessit

Kerrosmaalaus-kertamaalaus, polttovalit

perustekniikat yhdessa ja erikseen
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Kulta, hopea, lysterit
Y hdistelmatekniikat

Opitaan uusia tekniikoita ja
sovelletaan niitd omaan ty0hon

pintakoristeluaineet ( kohot,
pinnan rikkominen, 1a51ku1tu

ym.)
taidejaljennokset

muotokuvat
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Ov Anders Meder Ab:n kotisivut
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 Posluni keksittiin Kiinassa 600-luvulla. Sita tuotiin 1300-
luvulta alkaen Eurooppaan Silkkitietd pitkin. Eurooppaan
saakka e1 kantautunut tietoa posliinin valmistusmenetelmasta,
joten eurooppalaiset kehittivat omat valmistustapansa.

Vuonna 1707 saksalainen alkemist1 Johann Bottger kehitti
toimivan posliinireseptin. Han

perusti Meiflenin posliinitehtaat. Ranskassa ja Britanniassa
tehtiin omia kokeiluja, joiden seurauksena kehitettiin Sevres-
, Wedgwood- ja Spode-posliinit.|

Helsingissa toimi Suomen ensimmainen,
vuonna 1762 perustettu posliinitehdas.
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 Posliini eli porsliini on kaoliinista, maasalvasta ja kvar
tsista polttamalla valmistettu,
murtopinnaltaan valkoinen, kova ja lapikuultavakeraa
minen tuote, joka syntyy siten, ettd maasalpa ja kvartsi
sulavat ja nain syntyneet silikaatit muodostavat
sulamattomien kaoliinihiukkasten kanssa tiiviin
seoksen.

Raaka-aineiden suhteita vaihtelemalla saadaan
koostumukseltaan ja ominaisuuksiltaan erilaisia
posliinilaatuja. Jos edella mainittuun seokseen
sekoitetaan luutuhkaa, se sulaa helpommin.
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 Kiinalainen ja japanilainen posliini on poltettu luonnosta
saaduista, helposti sulavista saviseoksista. Posliini poltetaan
jopa kolmeen kertaan. Ensimmaisessa poltossa
(raakapoltto) 950—1 000 °C:ssa esineesta tulee luja mutta
huokoinen. Toisessa poltossa (lasituspoltto) 1 280—1 300
°C:ssa. Koristekuviointien varit poltetaan kolmannessa
poltossa 700-800 °C:ssa.

Posliinia kaytetadn koriste-esineissa, sahkoteollisuudessa
sen hyvan sahkoeristyksen vuoksi

sekd kemianteollisuudessa, koska se

kestdd liuosten syovyttavaa vaikutusta paremmin kuin lasi.
Posliini on myods mekaanisesti lasia vahvempi ja

sen lampolaajenemiskerroin on alhainen. Poltettu posliini
on lujaa ja kestavaa.
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 Posliininmaalaus tarkoittaa posliiniesineiden koristele

mista maalauskuvioin. Koristelu voidaan tehda joko
lasitteen alle tai paalle

e Teollisuudessa siirtokuvakoristelu on suureksi osaksi
korvannut posliininmaalauksen
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» Posliininmaalauksessa voidaan kayttaa tyovalineina
esimerkiksi siveltimid, sabloneita tai sienid. Vareina
kaytetadan useitmmiten varijauheita, jotka sekoitetaan oljyyn.

Oljyt voivat olla joko vesi- tai tirpattiliukoisia. Saatavilla on
kahdentyyppistd, kuitvuvaa ja kuivumatonta oljya.
Kuivumaton Oljy tunnetaan myds nimella avoin 6ljy (wipe
out medium). Sivellintekniikkaan, pohjavarin maalaamiseen
ja kuviomaalaukseen voidaan kayttda kuivuvaa oljya silla
avoin 0ljy valuu helposti.

Amerikkalaisessa maalaustekniikassa kaytetadn yleensa
avointa Oljya. Talloin varit sekoitetaan paletille valmiiksi.
Koska 0ljy e1 kuivu, varit sailyvat paletilla jopa vuosia.
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« Maalattaessa posliinille varikerroksen pitdd olla ohut ja
poltettaessa sen tulee sulautua lasitteeseen. Jos varid on liian
paksulti, se voi valua tai kiehua poltossa ja halkeilla. Silloin
vari saattaa pilata myo0s lasitteen.

Posliininmaalauksessa kaytetian myos lysterivareja, jotka
poltettaessa muuttuvat marmorinomaisiksi. Valkoista
lysteria voidaan my0s sekoittaa varillisiin lysterethin ja nain
saadaan uusia jannittavia varisavyja. Valuvilla lystereilla
saadaan aikaan erilaisia valumiskuvioita, esinetti voidaan
myoOs tuputtaa.

Jotta kuvio pysyy posliinissa, se tulee polttaa erityisessa
poltto-uunissa. Uunin lampotila tulee olla 780-820 astetta.




